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ZASADY PRE NAVRH KOMINA
Vyber z STN 73 4201

1, Nad Sikmou strechou musi mat’ komin tstie najmenej 650 mm nad hreben strechy, podla
zésad uvedenych na obrazku.

AT

2000 max |,

2000 max

2, Nad plochou strechou musi mat’ komin ustie nad firoviiou strechy, pripadne nad hornou troviiou priebezne;j
atiky vo vzdialenosti najmenej:

a) H= 1000 mm, pri odvedeni spalin od spotrebica na plynné paliva (obr. 1a)

b) H = 1500 mm, pri odvedeni spalin od spotrebic¢a na kvapalné a tuhé paliva (obr. 1b)

Ak je nad uroviou plochy strechy ina konstrukcia, ktora méze ovplyvnit’ tah komina

(napr. strojovia vytahu), postupuje sa podla obr. 1c a 1d

T

Obr. 1a Obr. 1b

 H=1000 min
H=1500 min

3, Prieduch komina musi mat’ po celej vySke nemenny prierez.

4, Prieduchy v novom komine sa navrhuju spravidla zvislé a priame. Pokial’ je nutné z konstrukénych dévodov
kominové prieduchy od zvislice odklonit’, nesmie byt odklon va¢si nez 15°. Pri rekonstrukcii alebo modernizacii
jestvujucich kominov sa moéze v odévodnenych pripadoch zvicsit uhol odklonu az na 30°. Uhnutie kominového
prieduchu nesmie byt navrhnuté na Grovni stropnej konstrukcie, ani na Grovni sopuchu. Kominové prieduchy

v zdruzenom komine je mozné odklonit’ len rovnakym smerom a v jednej rovine.

5, Najmensi dovoleny rozmer svetlého prierezu prieduchu komina je:
a) 100 mm pre spotrebice na plynné paliva

b) 110 mm pre spotrebice na kvapalné paliva

¢) 120 mm pre spotrebice na tuhé paliva

6, Komin prechadzajtici vntitornym priestorom alebo konstrukciou budovy musi byt navrhnuty tak, aby v
beznej prevadzke pripojného spotrebica paliv teplota povrchu kominového plasta neprekrocila 52°C.

7, Dymovod pripojovany na komin s prirodzenym kominovym tahom ma byt’ kratky
so stipanim 10% v smere pradenia.
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8, Ak sa neda zaistit’ 10% stupanie podla ¢l. 7, musi byt vnutorny prirez lezatého dymovodu (popripade jeho
lezatych Casti) pre spotrebice na tuhé a kvapalné paliva zvacSeny o priestor pre usadzovanie tuhych castic spalin

a to zvacSenim vel'kosti vnutorného prierezu. Pre tuhé palivd najmenej o 10%, pre kvapalné paliva najmenej o 5%.
Vnutorny prierez prieduchu dymovodu nie je nutné zvicSovat, pokial lezaty dymovod alebo jeho

leZata Cast’ je kratSia nez 2 m.

9, Najmensi svetly prierez prieduchu komina je tiez limitovany ¢innou vyskou komina, ktora by nemala byt
vicsia nez 187,5 nasobok svetlosti vlozky.

10, Svetly rozmer prieduchu komina je zavisly na rychlosti prudenia spalin, ktora by mala byt v rozmedzi

0,5 az Sm/s. Pri niz§ich rychlostiach prestavaju spaliny v prieduchu komina prudit’, pri va¢sich rychlostiach
dochédza k hluku spalin v prieduchu komina. Medzna rychlost’ by nemala prekrocit’ 9 m/s, pri rychlosti vicsej
nez 5 m/s by mal byt namotovany do spalinovej cesty tlmi¢ hluku.

Ucinna w$ka Rychlost
kominového prieduchu | pradenia spalin
[m] v[m/s]
3 1,5
5 2
10 2,4
15 2,7
20 a viac 3
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KOMINOVY SYSTEM A DYMOVODY

URCENIE PRIEMERU KOMINA
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TROJVRSTVOVY NEREZOVY KOMINOVY SYSTEM

Koncovy diel
TKd-L

Objimka

Pomocné konstrukcia

Kontrolny a meraci otvor

Nosny a dilatacny diel

s / NDD d/A
= Roznasacia konzola

Obldk
TOB d/uU°

Kominovy diel
TKD d-L

Odbockovy diel s dnom

TOD d1/d2/u°

Kotol 1

Kotol 2

Odvod kondenzatu

Nosné konzola
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TROJVRSTVOVY NEREZOVY KOMINOVY SYSTEM

St urcené na odvod spalin od tepelnych zdrojov spal'ujicich plynné, kvapalné alebo tuhé
paliva resp. odvodu vznikajiiceho kondenzatu, ak rezim prevadzky tepelného zdroja toto
umoziuje.

Kominové telesé su vedené bud’ interiérom budov, alebo v jestvujucich kominovych
telesach, pripadne exteriérom vedené po fasade budovy.

Rozmerova rada

Priemer d [mm] 80 | 100] 130] 150] 160] 180] 200|250 315] 355 [ 400] 500 600
Hrubka steny s1 [mm] 0,55 0,6 0,8
Hrubka izolacie H [mm] 30 40

Priemer D[mm] |145]165]195]| 215|225 245[265] 315[ 400]| 440 | 485] 585] 685
[Dizka L [mm] | 100 200[ 300| 400| 500] 600] 700] 800] 900]1000]

[Uhol u° | 3] 15[ 30 60] 70] 75| 87| 90]

Oznadovanie materialov

N - nerez matna

NL - nerez leStena

H - hlinik

PZ - ocel’ pozinkovana
PP - ocel’ poplastovana
I - iny material
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TROJVRSTVOVY KOMINOVY DIEL - TKD d-L

Objednanie: d
Trojvrstvovy kominovy diel s priemerom d=150 mm, D=215mm, ]—lmm
L=100 mm v zloZeni dymovod nerez matny, tepelna izolacia hrubky
30 mm, oplastenie leStend nerez. |
\
TKD 150-1000 N
\
Pri poziadavke na int hrabku materidlu a iny material bude poziadavka . | ] H
uvedend za zakladnym oznacenim ‘
TKD 150-500 N/H \
\
\
AN TN B
Priemer d [mm] 80 | 100[130] 150[ 160] 180 200] 250 315] 355 [ 400] 500 | 600
Hrubka steny s1 [mm] 0,55 0,6 0,8
Hrubka izolacie H [mm] 30 40
Priemer D[mm] |145]165]195]| 215|225 245[ 265 315[ 400] 440 | 485| 585] 685
[Dizka L [mm] | 100] 200 300| 400| 500] 600] 700] 800] 900]1000]
TROJVRSTVOVY KONCOVY DIEL - TK d-L
Objednanie:
Trojvrstvovy koncovy diel s priemerom d=150 mm, D=215mm, D
L=1000mm v zloZeni dymovod nerez matny, tepelna izolacia hrabky d
30 mm, oplastenie leStena nerez.
[ N
Pri poziadavke na int hrubku materialu a iny material bude poziadavka N o1

uvedena za zakladnym oznacenim

TK 150-1000 = | =
|
|
|
TK 150-750 N/H |
|
|
|
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TROJVRSTVOVY ODBOCKOVY DIEL - TO d1/d2/U°

Objednanie: D1
Trojvrstvovy odbockovy diel s priemerom d1=200 mm, d2=150mm d1
s uhlom U=3° v zlozeni,dymovod nerez matny, tepelna izolacia hrubky
30 mm, oplastenie leStend nerez. L2 ‘ | 4
1, e ",
TO 200/150/3° \
\ \
Pri poziadavke na int hrabku materialu a iny material S la '\ C_L _ =
bude poziadavka uvedena za zakladnym oznacenim o | b |
\ |
TO 200/150 - N,0.6/ PP, ral 9021 \ |
o[ —
Priemer d [mm] 80 | 100] 130] 150] 160] 180[ 200|250 315] 355 [ 400] 500] 600
Hrubka steny s1 [mm] 0,55 0,6 0,8
Hrubka izolacie H [mm] 30 40
Priemer D[mm] |145]165]195]| 215|225 245[ 265 315[ 400 440 | 485| 585] 685

[Onoi U° [ 3] 15] 30] 45

TROJVRSTVOVY SPODNY DIEL - TSD d1

Objednanie:
Trojvrstvovy spodny diel s priemerom d1=200 mm, v zloZeni dymovod nerez matny, tepelnd izolacia hrabky 30 mm,
oplastenie lestena nerez.

D1
TSD 200 d1
Pri poziadavke na int hrubku materialu a iny material ‘ —| B
bude poziadavka uvedena za zakladnym oznacenim Ll |
\
TOD 200 - N,0.6/ PP, ral 9021 |
‘ 7
\
\
|
‘ ¥
|
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TROJVRSTVOVY OBLUK - TOB d/U°

Objednanie:
Trojvrstvovy oblik s priemerom d1=200 mm s uhlom U=15° v zloZeni,
dymovod nerez matny, tepelna izolacia hrubky 30 mm, oplastenie leStena nerez.

TOB 200/15°

Pri poziadavke na inu hrabku materidlu a iny material bude poziadavka
uvedend za zakladnym oznacenim

TOB 200/15° - N,0.6/ PP, ral 9021

Priemer d [mm] 80 [ 100]130]150[ 160] 180] 200 250| 315] 355 [ 400] 500 | 600
Hrubka steny s1 [mm] 0,55 0,6 0,8
Hrubka izolacie H [mm] 30 40

Priemer D[mm] |145]165]195]| 215|225 245[ 265 315[ 400 440 | 485| 585] 685
{Uhol u° | 15] 30]

TROJVRSTVOVE KOLENO - TKO d/U°

Objednanie:

Trojvrstvové koleno s priemerom d1=200 mm s uhlom U=87°
v zlozeni, dymovod nerez matny, tepelna izolacia hrabky

30 mm, oplastenie leStena nerez.

TKO 200/87°

Pri poziadavke na int hrubku materialu a iny material bude
poziadavka uvedena za zakladnym oznacenim.

TKO 200/87° - N,0.6/ PP, ral 9021

[Ohol U° | 30] 45] 60] 75] 87] 90]
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TROJVRSTVOVY NEREZOVY
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Objednanie:
Nosny a dilataény diel s priemerom d=200 mm a zakladiiou A=340 mm.

NDK 200/340

www.thermoline.sk
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DYMOVOD

SCHEMA ZAPOJENIA DYMOVODU

StrieSka dymovodu

Kontrolny a meraci otvor

Oporna konzola

Nosny a dilatacny diel

Prechod dymovodu

Kontrolny otvor

Koleno dymovod

Kotol 1

Kotol 2

NDD d/A

Roznasacia konzola

Objimka

Obluk

Kominovy diel
KD d-L

Odbockovy diel s dnom
ODD d1/d2/u°

Cistiaci otvor

—

Odvod kondenzatu

Nosna konzola
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NEREZOVY DYMOVOD

Dymovody st ur¢ené na odvod spalin od tepelnych zdrojov spalujticich plynné, kvapalné alebo tuhé paliva
resp. odvodu vznikajiuceho kondenzatu, ak to rezim prevadzky tepelného zdroja umoznuje.
Dymovody je mozné viest’ bud’ interiérom budov, alebo v jestvujtcich kominovych telesach.

Rozmerova rada

Priemer d[mm] | 80 [100[130]|150]160[180]200]|250[315] 355 |400[500]600
Hrabka steny s [mm] 0,55 0,6 0,8
[Dizka L [mm] | 100] 200] 300] 400] 500] 600] 700] 800] 900]1000]

{uhol u° | 3] 15| 30| 60| 70| 75| 87| 90|

Spajanie rur

Rury a tvarovky st spajane pomocou hrdiel. Jeden koniec tvarovky je vzdy zuzeny pomocou zubovania, ¢o
vytvara kuzelové osadenie. Hrdla su Standartne osadzované s presahom 40 mm. Spoj je proti rozpojeniu
poisteny nitovanim a tesnost’ sa zabezpecuje nanasanim tepelne odolného silikonového tmelu do spoja.

Dopliiujice oznacenie pre objednavanie

M - Oznadovanie materialov
N - nerez matna (vychodzi material nie je nutné udavat’ v oznaceni)
NL - nerez leStena
H - hlinik
PZ - ocel’ pozinkovana
PP - ocel’ poplastovana
I - iny material

S - Hriibka steny podPa rozmerovej rady

Z. - Zubovanie hrdla

V pripade poziadavky na ozubenie d’alsich hrdiel poziadavka sa uvedie v tvare Z a ¢isla hrdiel ktoré¢ maju byt’
zubované. Cisla hrdiel st uvedené v naérte vyrobku. Pri netandartnom zubovani hrdiel je nutné udavat vietky
Cisla hrdiel ktoré maju byt zubované.

L- Poziadavky na nestandartné rozmery
Pri poziadavke na nestandartné rozmery bude rozmer uvedeny v tvare pisomne oznacenie koty a rozmer v
milimetroch.

Priklad 1: Oblik dymovodu s priemerom d=115mm, s polomerom R=250mm, uhlom U=25° v materidlovom
prevedeni nerez lestena s hrubkou steny S=0,8mm so zubovanymi hrdlami 1 a 2.
OBD 115/25° - NL, S 0.8, Z12, R250

Priklad 2: Obluk dymovodu s priemerom d=115mm, s polomerom R=250mm, uhlom U=15° v materidlovom
prevedeni matna nerez, s hrubkou steny S=0,55mm so zubovanym hrdlom podl'a katalogu.
OBD 115/15° - S 0.55, R250

www.thermoline.sk List¢. 11
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RURA DYMOVODU - RD d-L

d
=
Objednanie:
Rara dymovodu s priemerom d=150 mm 1
L=1000 mm v materidlovom prevedeni nerez matna.
N <1 Kontrolny
RD 150/1000 i otvor
\J 1
RDX d/L-M,S, Z, L
[ — Doplfiujuce oznacenie
Rozmer
0 - bez kontrolného otvoru
1 - s kontrolnym otvorom T B
Rura dymovodu
Priemer d [mm] 80 [100]130 150|160 ]180]200[250]315] 355 |[400][500]600
Hrubka steny s1 [mm] 0,55 0,6 0,8
IDizka Limm] [100]200]300]400|500]600]700[800]900]1000}

ODBOCKOVY DIEL DYMOVODU - ODD d1/d2/U°

Objednanie:
Odbockovy diel dymovodu s priemerom d1=200 mm, d2=150mm R
s uhlom U=0° v materialovom prevedeni nerez matna bez kontrolného otvoru

ODD 200/150

ODDX d1/d2/U° - M, S, Z, L

Kontrolny
otvor

L Doplriujuce oznacenie

Rozmer

0 - bez kontrolného otvoru

1 - s kontrolnym otvorom

Odboc¢ka dymovodu
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SPODNY DIEL DYMOVODU - SD d

Objednanie: d
Spodny diel dymovodu s priemerom d=200 mm, L=1000mm v
materialovom prevedeni nerez matna. 1

Cistiaci otvor

SD 200

SDd-M,S,Z, L

Doplfiujuce oznacenie

[,
Rozmer Odvod kondenzatu

Podny diel dymovodu DN 15

OBLUK DYMOVODU - OBD d/U°

Objednanie:
Obluk dymovodu s priemerom d1=200 mm s uhlom U=15° v materidlovom prevedeni
nerez matna.

OBD 200/15°
OBD d1/U°-M, S, Z, L

I Doplriujuce oznacenie str. 1
Rozmerova rada U°=15-30°

Obluk dymovodu

KOLENO DYMOVODU - KD d/U°

Objednanie:
Koleno dymovodu s priemerom d=200 mm s uhlom U=90°
v materidlovom prevedeni nerez matna.

Kontrolny otvor

KD 200/90°

KDX d/U°-M, S,Z, L
[ Doplfiujuce oznacenie

Rozmer U°=45-90°

0 - bez kontrolného otvoru
1 - s kontrolnym otvorom

Koleno dymovodu
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SPOJKA DYMOVODU - SD d/T

Objednanie:
Spojka dymovodu s priemerom d=200 mm, typ T=1 (1-vnutorna, 2-vonkajsia, 3-prechodova) v
materialovom prevedeni nerez matny.

SD 200/1

SDA/T-M,S,Z,L
—‘7 T [ — Doplriujuce oznacenie

Rozmerova rada

Spojka dymovodu
T=1 I=2 T=3
vnutorna vonkajsia prechodova

d d d
E S \ e \
E S E i
S IS ér ‘ S ‘
mMm m m
< < \ <

PRECHOD DYMOVODU - PDT d1/d2

Objednanie:
Stosy prechod dymovodu s priemerom d1=200 mm, d2=150, typ T=S (S-suosy, P-pravouhly) v
materidlovom prevedeni nerez matna.

PDS 200/150

PDT d1/d2 - M, S, Z, L

Doplriujuce oznacenie

Rozmer

S - prechod suosy
P - prechod pravouhly

Prechod dymovodu

d1

d1
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STRIESKA DYMOVODU - STRD d/T

Objednanie:
Strieska dymovodu s priemerom d=200 mm, typ T=1 v materidlovom prevedeni nerez matna.

STRD 200/1

STRDA/T-M,S,Z, L
JE I Doplriujuce oznacenie

Rozmerova rada

StrieSka dymovodu
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